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Schaeffler en la EWEA 2014 , pabellón 6, stand 6C50
Montaje rápido y seguro de grandes rodamientos en el sector de la energía eólica 
BARCELONA/SCHWEINFURT, 10 de marzo de 2014. La tecnología de media frecuencia es la innovadora solución de Schaeffler para el calentamiento inductivo de componentes grandes y pesados. La inducción se genera mediante medias frecuencias y permite calentar los rodamientos en un corto período de tiempo para prepararlos para el montaje. Sobre todo en la energía eólica, donde los métodos estándar rozan los límites, esta tecnología ofrece eficiencia energética, seguridad y un alto grado de flexibilidad. El dispositivo de calentamiento de media frecuencia de FAG es móvil y permite calentar una amplia gama de componentes, incluso en puntos de difícil acceso. Es considerablemente más ligero que los sistemas convencionales de frecuencia, y los inductores flexibles permiten un calentamiento rápido, seguro y controlado. Puesto que existe una gran variedad de versiones y ejecuciones adaptadas a las especificaciones de los clientes, el dispositivo de calentamiento de media frecuencia de FAG es versátil y ofrece una solución fiable y económica, incluso para aplicaciones complejas.  

Mayor flexibilidad mediante el dispositivo de calentamiento de media frecuencia de FAG 
Cuesta imaginar que los anillos interiores con un diámetro exterior superior a los tres metros y un peso de varias toneladas puedan calentarse en un período claramente inferior a una hora, lo que permite su montaje posterior. Ello es posible mediante el dispositivo de calentamiento de media frecuencia de FAG. Está compuesto por un generador y un inductor que pueden tener una ejecución fija o flexible según la aplicación. La versión flexible se asemeja a un cable que puede colocarse en el exterior del componente o en el agujero. La longitud del inductor flexible depende de la aplicación y puede ser de hasta 50 metros, lo que posibilita su máxima adaptabilidad a componentes de diversos tamaños y formas. Para las aplicaciones de producción en serie, en las que se montan muchas unidades del mismo componente, la flexibilidad tiene menor importancia que los tiempos reducidos de preparación y la seguridad del proceso. En este caso son más indicados los inductores fijos. En esta versión, la bobina se integra en un soporte adaptado al componente, lo que permite su ubicación rápida y sencilla en la zona de calentamiento. 



Solución adaptada a las necesidades del cliente, con inductores fijos para la producción en serie
Un pedido procedente del sector de la energía eólica requería el calentamiento de tres rodamientos oscilantes de rodillos FAG del mismo tipo, con diámetros de agujero entre 800 y 1.050 milímetros. El cliente buscaba un método para que su producción en serie fuera más rápida, más eficiente y más segura. Asimismo, se necesitaba un calentamiento uniforme puesto que, en caso contrario, los rodamientos hubieran podido quedar dañados. Basándose en los parámetros facilitados por el cliente, como los datos geométricos, el lugar de montaje, la descripción del proceso y el suministro eléctrico, los expertos de Schaeffler determinaron el rendimiento y la funcionalidad del generador y la ejecución del inductor. Desarrollaron tres inductores dobles en una construcción de marco fijo. La bobina de inducción se integró en los marcos, de modo que los anillos interiores y exteriores se calentaran al mismo tiempo. Con ello se garantizó un proceso uniforme de calentamiento y, al mismo tiempo, se redujo un 50% el tiempo necesario y los costes energéticos descendieron más del 60%. 

* * *
Schaeffler Industrial Aftermarket
La División Industrial Aftermarket del Grupo Schaeffler (IAM) se responsabiliza del negocio de recambios y del servicio postventa para los clientes finales y los distribuidores de todos los sectores importantes de la industria. Gracias a las soluciones, los productos y los servicios innovadores relacionados con los rodamientos y los casquillos de fricción, así como con la aplicación constante de la filosofía de "Total Cost of Ownership", IAM reduce los costes de explotación y mantenimiento, aumenta la disponibilidad de los equipos y, por tanto, incrementa la competitividad de nuestros clientes. Schaeffler AG, con unos 78.000 empleados en más de 180 emplazamientos de todo el mundo y unas ventas de 11.100 millones de euros (ejercicio 2012), figura entre los fabricantes más importantes de rodamientos y proveedores de la industria de la automoción a nivel mundial. 
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Desmontaje de los anillos interiores de rodamiento mediante el dispositivo de calentamiento de media frecuencia de FAG y el inductor flexible.
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Inductor gemelo (twin) adaptado a las especificaciones del cliente para calentar rodamientos oscilantes de rodillos.




	Persona de contacto:
	Katharina Foerst
Schaeffler Technologies GmbH & Co. KG
Industrial Aftermarket
Marketing & Comunicación
Georg-Schäfer-Straße 30
97421 Schweinfurt
Tel.:	+49 9721 91-4218
Móvil:	+49 172 8242071
katharina.foerst@schaeffler.com



Martin Adelhardt
Schaeffler AG
Director de comunicación
Schaeffler Industria
Georg-Schäfer-Straße 30
97421 Schweinfurt
Tel.:	+49 9721 91-3400
Móvil:	+49 172 8820421
martin.adelhardt@schaeffler.com




Página 1

Página 4
image1.jpeg




image2.jpeg




image3.png




image4.png




